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ZEROTHERM 600 Klebe- und Armierungsmortel

Mineralischer Mortel P 1l nach DIN 18550, CS Il nach EN 998-1 in Pulverform,
faserarmiert mit Leichtzuschlagen

Als Klebe- und Armierungsmortel fir das ZEROTHERM PolystyrolSystem K

u ce

Naturweil’

Mineralisch-kunstharzvergutet

Wasserdampfdurchlassig, wasserabweisend, faserarmiert. Leichte
Verarbeitung, hohes Standvermdgen. Hohe Deckkraft, grof3e Elastizitat. Erhoht
als Armierung die Druckfestigkeit des gesamten Systems. Sehr leicht

maschinengangig

Nach dem Anpasten mit Wasser 2 - 4 Studen verarbeitbar. Ausgehéartet nach
48 - 72 Stunden, je nach Temperatur und Luftfeuchtigkeit

Sauberes Wasser
Ca. 9,5 Liter Wasser auf 25 kg Mortel klumpenfrei anteigen und auf die
gewunschte Konsistenz einstellen. Mit Kelle, Zahnkelle oder mit anderen

Geraten (auch mit Putzspritgeraten) in gewiinschter Schichtstarke auftragen.

Mind. + 5 °C fir Luft- und Objekttemperatur

Kleben: ZEROTHERM MineralSystem K/ZEROTHERM PolystyrolSystem
K:ca. 4,5kg
Armieren: ZEROTHERM PolystyrolSystem K: ca. 4,5 kg

ZEROTHERM MineralSystem K: ca. 5,5 kg
Trocken, kihl und vor Witterung geschitzt. Angebrochene Gebinde gut
verschlieBen und innerhalb klrzester Zeit aufbrauchen. Bei nicht
angebrochenen Gebinden sollte die Lagerzeit bei sachgerechter Lagerung 12
Monate nicht tiberschreiten.
Sofort nach Gebrauch mit Wasser
25 kg Sack
Besonders zu beachten: VOB, Teil C, DIN 18363

Geeignete Untergriinde/Kleben: Alle mineralischen Untergriinde, sauber und
tragfahig.
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Klebe- und Armierungsmortel in ZEROTHERM Warmedamm-
Verbundsystemen

Kleben ZEROTHERM Polystyrolplatte K

Der Untergrund muss eben, trocken, fett- und staubfrei sein und eine
Abreillfestigkeit von mind. 0,08 N/mm? aufweisen. Die dauerhafte
Vertraglichkeit eventuell vorhandener Beschichtungen mit dem Klebemortel ist
zu prifen. Bei Untergrinden, die diese Anforderungen nicht aufweisen, ist
eine zusatzliche Verdibelung der Dammplatten vorzunehmen.

Auftrag auf den Dammplatten:

— Vollflachige Beschichtung mit einer Zahnkelle.

— Auftrag einer umlaufenden Wulst am Plattenrand und Klebepunkte in der
Mitte (Verklebung von mind. 40 % der Flache).

Auftrag auf dem Untergrund:

— Vollflachig, der Klebemortel ist unmittelbar vor dem Ansetzen der
Dammoplatten mit einer Zahnkelle aufzukammen.

—  Wulstformig, mind. 60 % der Flache muss durch Mortelstreifen bedeckt
sein, Abstand max. 10 cm.

— Die Dammplatten sind immer unverziglich, spatestens nach 10 Minuten,
in das frische Klebemortelbett einzudriicken, einzuschwimmen und
anzupressen.

Kleben ZEROTHERM Putztragerplatten

Der Untergrund muss eben, trocken, fett- und staubfrei sein. Die dauerhafte
Vertraglichkeit eventuell vorhandener Beschichtungen mit dem Klebemoértel ist
zu prifen.

Auftrag auf den Dammplatten, beschichtete Oberflache:

— Vollflachige Beschichtung, z. B. mit einem Zahnspachtel.

— Auftrag einer umlaufenden Wulst am Plattenrand und Klebepunkte in der
Mitte (Verklebung von mind. 40 % der Flache).

Auftrag auf dem Untergrund, beschichtete Oberflache:
Vollflachig, der Klebemoértel ist unmittelbar vor dem Ansetzen der
Dammplatten mit einer Zahntraufel aufzukdmmen.

—  Waulstférmig, mind. 50 % der Flache muss durch Mortelstreifen bedeckt
sein, Breite ca. 5 cm, Dicke mind. 1 cm, Abstand max. 10 cm.

— Die Dammplatten sind immer unverziiglich, spatestens nach 10 Minuten,
in das frische Klebemortelbett einzudriicken, einzuschwimmen und
anzupressen.

Kleben ZEROTHERM Brandriegel

Der Untergrund muss eben, trocken, fett- und staubfrei sein. Die dauerhafte
Vertraglichkeit eventuell vorhandener Beschichtungen mit dem Klebemortel ist
zu prufen.

Auftrag auf den Dammplatten, beschichtete Oberflache:
— Vollflachige Beschichtung, z. B. mit einem Zahnspachtel
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Auftrag auf dem Untergrund, beschichtete Oberflache:

— Vollflachig, der Klebemdrtel ist unmittelbar vor dem Ansetzen der
Dammplatten mit einer Zahntraufel aufzukdmmen.

— Die Dammplatten sind immer unverzuglich, spatestens nach 10 Minuten,
in das frische Klebemortelbett einzudriicken, einzuschwimmen und
anzupressen.

Armieren aller DAmmplatten

Nach der Trocknung des Klebemortels sind die Dammplatten aul’en mit
ZEROTHERM 600 Klebe- und Armierungsmortel in einer Dicke von 3,0 - 5,0
mm zu beschichten. Bei maschinellem Putzauftrag oder bei Verwendung
beidseitig beschichteter Mineralwolle-Platten (ZEROTHERM Putztragerplatte
K2 034, ZEROTHERM Putztragerplatte Light, ZEROTHERM Brandriegel)
darf der Unterputz in einem Arbeitsgang aufgetragen und danach eben
abgezogen werden. Das ZEROTHERM WDVS Gewebe ist bei einer Dicke
der Armierungsschicht < 4 mm mittig und > 4 mm in die obere Halfte
einzuarbeiten. Die StolRe des Gewebes sind ca. 10 cm zu Uberlappen. Der
frisch aufgebrachte Spachtel ist vor zu schneller Austrocknung, Wind,
Schlagregen und starker Sonneneinstrahlung zu schiitzen.

Renovierung von Altputz- oder Anstrichflachen

Alte Untergriinde, sandende oder saugende Putze im Auflenbereich ggf. mit
ZERO Tiefengrund Ti 77 grundieren. GrofRflachige Anwendungen sind mit
oder ohne Gewebeeinbettung moglich (s. ,Armieren aller Dammplatten®). Der
frisch aufgebrachte Spachtel ist vor zu schneller Austrocknung, Wind,
Schlagregen und starker Sonneneinstrahlung zu schiitzen. Nicht mit anderen
Produkten mischen. Vor dem nachfolgenden Anstrichaufbau missen die mit
ZEROTHERM Klebe- und Armierungsmoértel 600 ausgebesserten
Neuputzstellen gut abgebunden und ausgetrocknet sein, fluatiert und
nachgewaschen werden.

In schwierigen Fallen Beratung einholen. EG-Sicherheitsdatenblatt beachten!
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